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UŽITEČNÝ POSTUP PŘI ROZHODOVÁNÍ O MATERIÁLU

Volba materiálů a nastavení očekávání
Určete úplnou kombinaci materiálu a laseru a poté rozlišujte mezi kompatibilitou a neověřeným
výsledkem.

Tento průvodce byl přeložen pomocí AI. Důležité pokyny ověřte podle anglického originálu.

Písemné opakování

Vycházejte z uvedených případů, aniž byste připojovali, spouštěli nebo kontrolovali stroj. Nejisté
informace zaznamenejte jako neznámé. Přesné pokyny ke stroji uchovejte pro případné pozdější
fyzické nastavení.

Identifikujte

Úplné složení

Přizpůsobte

Přesný laserový proces

Zaznamenejte

Šarže a příprava

Spolu s nastavením uchovejte složení, kompatibilní proces a přípravu šarže.

1. Určete základní materiál, povrchové úpravy, lepidlo, lepicí vrstvu a podklad. Ověřte informace dodavatele
podle přesných omezení stroje. Neoznačený zbytek materiálu zůstává neznámý.

2. Nepoužívejte PVC ani chlorované plasty včetně vinylu na bázi PVC. Nepřipalujte roh pro identifikaci
neznámého materiálu. Bezpečnostní list je užitečný podklad, nikoli plošné schválení pro laser.

3. Dřevo se liší strukturou vláken, hustotou a obsahem pryskyřice. Liší se i překližka, pokud jde o lepidlo a
dutiny. Pojiva a emise MDF vyžadují vlastní kontroly vhodnosti a odsávání.

4. Kůže vyžaduje známý způsob činění, barviva a povrchové úpravy. Označení koženka nevylučuje PVC.

5. Čirý akrylát a modrá dioda mohou mít nesoulad vlnových délek. Přejatá receptura pro CO2 a více
průchodů neprokazují metodu přímého řezání.

6. U kovu rozlišujte značení, úběr kovu, odstranění povrchové úpravy a řezání. Břidlice, dlaždice a sklo také
vyžadují identifikovaný kompatibilní proces. Maskování, čištění a dokončení uchovejte v záznamu.
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MATERIÁLOVÉ PŘÍPADY

Materiálové případy
Jde o smyšlené informační případy. Není potřeba vzorek ani laser.

Neoznačený pružný plast připomíná polotovar z internetu. Použili byste ho, nebo byste pro jeho
identifikaci připalovali roh? Jaké důkazy chybí?

Dodavatel uvádí, že čirý litý akrylát je vhodný pro řezání laserem CO2. Váš laser je modrá dioda. Vyřešilo by
nesoulad zkopírování receptury a přidání dalších průchodů?

Fiktivní dodavatel schvaluje novou šarži 3 mm překližky pro uvedené nastavení. Ve staré receptuře se
používalo maskování, nový list není zamaskovaný. Co je potvrzeno a co je stále neověřené?
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VYSVĚTLENÉ ODPOVĚDI A ZÁZNAM O MATERIÁLU

Vysvětlené odpovědi a záznam o materiálu
Neznámý zbytek materiálu
Vyřaďte ho. Získejte informace o složení, povrchové úpravě, lepidle a podkladu a poté ověřte přesný
povolený proces.

Čirý signál
Zvolte podporovaný laser/proces nebo identifikovaný kompatibilní materiál. Více průchodů nevyřeší
špatnou absorpci modré vlnové délky.

Šarže překližky
Fiktivní informace o kompatibilitě jsou uvedeny. Výsledek nové šarže zůstává neověřený a změnu
maskování je třeba zaznamenat.

Důkazy o materiálu, dodavateli, šarži a složení:

Tloušťka, přesný laser/modul a zamýšlený účinek:

Příprava, maskování a zdroj výchozího nastavení:

Pozorovaný výsledek, čištění a dokončení nebo neznámé/neověřené:
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