Beam Bench VYUKA / PRACOVNI LIST

CO VAM zKouSKA MOZE RICT

Planovani a ¢teni zkousek materialu

Naplanujte uzite¢nou zkousku, zvolte nastaveni podle dodanych pozorovani a ulozte vlastni priklady
rychlosti, vykonu a intervalu.

Tento privodce byl prelozen pomoci Al. Dllezité pokyny ovéite podle anglického originalu.

Zacnéte

Pracujte odpojeni. Pozorovani v této priru¢ce jsou uvedené priklady, takze si mlzete procvicit volbu a
pouziti nastaveni bez laseru nebo zkugebniho vzorku. Zaénéte se stavem Zadny stroj a v uloZzenych
cviénych projektech ponechte oba ovladace Vystup vypnuté.

Ctéte popisky Zvolte Ponechte beze zmény

Vykon a rychlost Pozadovany detail Ostatni podminky

Vybirejte podle uvedenych pozorovani. Nahled odhaduje drahy a ¢as, nikoli kvalitu povrchu.

Porovnavejte stejné se stejnym
V zdznamu zkous$ky ponechte material, tloustku, pfipravu, zaostieni, velikost buriky, interval a priichody. Kdyz
mrizka méni vykon a rychlost, porovnavejte podél jednoho fadku nebo jednoho sloupce.

Vyberte podle ulohy

Vyberte bunky, které zachovaji pozadovany detail a kvalitu okrajl. Pokud dveé spliuji stejné pozadavky,
porovnejte jejich rychlost. Nejtmavsi volba neni automaticky nejlepsi.

Ctéte Nahled spravné

Nahled kontroluje popisky, drahy a odhadovany ¢as. Kvalita povrchu vychazi z pozorovani, ktera jsou pro tato
cvi¢eni dodana.

Nejprve oteviete Uvodni projekty a teprve potom srovnavaci odpovédi. Dodané soubory ponechte beze zmén
a ukladejte vlastni kopie. V kazdém nativnim projektu v bali¢ku jsou Vystup vrstvy i Vystup polozky Vyplite
vypnute.
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Beam Bench VYUKA / PRACOVNI LIST

NAPLANUJTE SIROKOU ZKOUSKU A POTOM JI ZUZTE

Napldnujte Sirokou zkousku a potom ji zuZte

1. Pouzijte samostatny novy projekt a vyberte sv(ij nakonfigurovany profil stroje, pfitom zlstarite odpojeni.
Oteviete Laseroveé nastroje > Zkouska materialu. Zakladni nastaveni poskytne pfedloha z Knihovny material(;
zkontrolujte vysledna pole.

2. Pro ukazku nastavte Osa X na Vykon: Pocet 5, Min 20%, Max 100%. Nastavte Osa Y na Rychlost: Pocet 5,
Min 1000, Max 5000 mm/min.

3. Ponechte Vyplrite, interval 0.10 mm, jeden prlichod, burfiky 8 mm, rozestup bunék 3 mm a ukazkovy
overscan 7 mm beze zmény. Zobrazte nahled mrizky a prectéte jeji skutecné popisky.

4. Pri uzite¢ném vysledku pfi 3000 mm/min a 60% pfipravte uzsi porovnani: Vykon 50% az 70%, Rychlost
2500 az 3500 mm/min, s Poc¢et 3 na kazdé ose. Po Upravach znovu zobrazte nahled.

5. Dejte zkouSce uzite¢ny nazev receptu a kliknéte na Ulozit recept. Volitelné soubory material-test-wide.json
a material-test-narrow.json jsou samostatné recepty Zkousky materialu. Zkouska intervalu pouziva vlastni
ovladaci prvky; jeji referen¢ni JSON neni importovatelny recept.

Kolik bunék je v Siroké a uzké mfizce?
Co zUstava beze zmény pfi porovnavani dvou bunék v jednom fadku? Co se méni v jednom sloupci?

Ukazka lekce se vraci k Siroké mfizce, aby vysvétlila dodana pozorovani. Poté pouzije 3000 mm/min a 60% na
ukazkovy obdélnik. Vase samostatné pripady nize pouzivaji jina ¢isla.
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Beam Bench VYUKA / PRACOVNI LIST

VASE ULOHA: ZVOLTE RYCHLOST A VYKON

v Id Id
Vase uloha: zvolte rychlost a vykon
Cil: rovnomeérné gravirovani, Cisté okraje a pozadovany jemny detail. VSichni kandidati v tomto pfikladu
pouzivaji stejny material a stejné nastaveni. Ponechte interval 0.10 mm a jeden prlichod beze zmény.

A: 2200 mm/min, 30%
Prilis slabé vzhledem k zadani.

B: 2200 mm/min, 50%
Spliuje vSechny uvedené pozadavky na kvalitu.

C: 2600 mm/min, 60%
Stejna pozadovana kvalita jako B.

D: 2600 mm/min, 85%
Ozehnuté okraje.

Kterého kandidata zvolite a co rozhodne pfi shodé?

1. Oteviete speed-power/test-settings-start.lzrproj. V panelu Vrstvy vyberte Gravirovani a jeho polozku
Vyplnte.

2. Pouzijte zvolenou Rychlost a Vykon. Ponechte jeden prichod, Interval ¢ary 0.10 mm a obdélnik 40 x 25 mm
beze zmény.

3. Pro volitelny offline Nahled zapnéte Vystup u vrstvy i jeji polozky. Prohlédnéte drahy a dobu trvani, potom
zaviete Nahled a oba ovladace Vystup znovu vypnéte.

4. Pouzijte Ulozit jako pro ulozeni vlastniho projektu. Po provedeni volby porovnejte
speed-power/test-settings-answer.lzrproj. Ukazkovy soubor material-result-demo.lzrproj pouziva misto toho
ukazkova Cisla.
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Beam Bench VYUKA / PRACOVNI LIST

VASE ULOHA: ZVOLTE A POROVNEJTE INTERVALY

Vase uloha: zvolte a porovnejte intervaly

Ponechte zvolenou rychlost a vykon. Dodana pozorovani: 0.08 mm je pfilis tmavy; 0.12 mm zachovava pokryti
a pozadovany detail; 0.16 mm vypliiuje, ale ztraci pozadovany jemny detail; 0.20 mm vykazuje pruhy.

Ktery interval spliiuje vSechny pozadavky? Pro¢ je 0.16 mm zde nevhodny?

1. Po vybéru rychlosti a vykonu oteviete interval/interval-settings-start.lzrproj. Uz obsahuje tyto hodnoty
odpovédi pro pfipad 1. Zadejte zvoleny Interval ¢ary do polozky Vyplrite u Gravirovani a ulozte vlastni kopii.

2.V této ulozené kopii ponechte Zadny stroj a oba ovladace Vystup vypnuté. Po svém pokusu porovnejte
interval/interval-settings-answer.lzrproj.

3. Pro samostatné cviceni Zkous$ka intervalu pouzijte novy projekt, vyberte svij nakonfigurovany profil a
zUstante odpojeni. Oteviete Laserové nastroje > Zkouska intervalu.

4. Nastavte Min. interval 0.08 mm, Max. interval 0.20 mm, VVzorky 4, zvolenou rychlost a vykon, Sitka/vygka
bunky 15 mm a Rozestup bunék 4 mm. Volba predlohy mize rozsah resetovat, proto nastavte konec¢né
hodnoty az potom.

5. Po posledni Upravé kliknéte na Nahled. Zapiste vSechny &tyfi popisky. interval-settings-reference.json
porovnejte az po svém pokusu. Tento JSON je ¢itelna reference, nikoli importovatelny recept. Poté se vratte k
nepripojenému cvicnému projektu.

Ctyf¥i popisky Nahledu:

Ulozeny projekt, Rychlost, Vykon, Prichody a Interval ¢ary:
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Beam Bench VYUKA / PRACOVNI LIST

VYSVETLENE ODPOVEDI A OPAKOVANE POUZITELNY ZAZNAM ZKOUSKY

Vysvétlené odpovédi a opakované pouZzitelny
zdznam zkousky

Rychlost a vykon
Zvolte C: 2600 mm/min a 60%. B i C spliuji dodané zadani; C je rychlejsi. Pro tuto prvni odpovéd ponechte
interval 0.10 mm a jeden prichod.

Interval
Zvolte 0.12 mm. Spliuje pokryti i pozadovany detail. Ctyfi rovhomérné rozmisténé popisky jsou 0.08, 0.12, 0.16
a 0.20 mm, s prirdstkem 0.04 mm.

Porovnani ¢asu
Na tomto obdélniku 40 x 25 mm pfi 2600/60 planuje 0.10 mm 250 radkl a priblizné 4:26; 0.12 mm planuje
208 radkl a priblizné 3:42. Méné radk( vysvétluje kratsi odhad. Dodana pozorovani uréuji volbu kvality.

Srovnani ukazek
Dodané soubory interval-demo-start.lzrproj a interval-result-demo.lzrproj zachovavaji ukazku lekce 3000/60
pfed a po volbé 0.15 mm. Ponechte je oddélené od své samostatné odpoveédi.

Slozky bali¢ku: speed-power obsahuje tfi projekty obdélniku a test-settings-artwork.svg. interval obsahuje
Ctyfi projekty obdélniku a interval-settings-reference.json. test-recipes obsahuje material-test-wide.json a
material-test-narrow.json pro samostatny dialog Zkouska materialu. Obé vydani tisknutelného priivodce jsou
soucasti. Tyto pracovni listy nejsou interaktivnimi formulafri PDF.

Stroj/profil, Sarze materialu, tloustka a pfiprava:
Cil a pevna nastaveni:
Zmeénény parametr, pozorovani a zvoleny kandidat:

Co je jeSté tfeba ovérit na skuteCném materialu?
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