Beam Bench TANULAS / MUNKALAP

HASZNALD A MEGFELELO SZINTU BEALLITAST

A gravirozasi és vagasi eredmények
hibakeresése

Kilonitsd el az objektumszorzoét, a kdzos beallitasokat és a fizikai beallitast, miel6tt Ujratesztelést
valasztasz.

Ezt az utmutatot mesterséges intelligencia forditotta. A fontos utasitasokat ellenérizze az angol eredetivel.

Szoftveres gyakorlas és attekintés

Tartsd kijelélve a Nincs gép lehetéséget, és maradj levalasztva a projektgyakorlatok alatt. A megadott
muveleti értékek szoftveres példak, nem tesztelt anyagrecepturak. Tartsd meg az eredeti fajlokat, és a sajat
munkadat kildn mentsd.

Egy objektum Teljes futtatas Bedllitas

Mértékegységek és

felilbiralas Fokusz es anyag

Teljesitményméretezés

Kllénitsd el az egyetlen objektum szorzojat, a kdzds futtatasi beallitasokat és a fizikai beallitasra utalo jeleket.

1. Egy 60%-0s réteg 50%-0s objektum-teljesitményméretezéssel 30%-ot vezérel. Objektumszorzot csak akkor
modosits, ha a feladat azt kivanja, hogy az adott objektum eltérjen.

2. A teljesitmény ndvelése eldtt ellendrizd a k6zos sebességet, teljesitményt, menetek szamat és a
mértékegységeket. A 20 mm/s érték 1200 mm/min értéknek felel meg. A munkamenet
teljesitmény-felllbiralasa szintén hatassal lehet a teljes munkara.

3. GRBL esetén igazitsd az S-érték Max értékét a tényleges $30 beallitashoz. Ne ird at a firmware-t egy
leckeértékhez igazitva.

4. Hianyos vagas esetén hasonlitsd 6ssze az azonositott anyagot vagy tételt, a vastagsagot, a fokuszt, a
légaramlast és a karbantartasi naplot. A torténtek elddntéséig tartsd valtozatlanul az alapanyagot.

5. A szlineteltetés vagy az elmozdulas kézben kapott Laser S O jelentés normalis lehet. Ez nem optikai
teljesitménymeérés, és nem bizonyitja a hardver meghibasodasat. Minden reteszelést tarts mikodbékeépesen.

6. Sotét vagy elmosodott részleteknél kilonitsd el a médositott kép-, intervallum- vagy
teljesitménybeallitasokat a megemelkedett alapanyagtol, a szennyezett optikatol és a laza hardvertdl. Fizikai
ellen6érzéshez az utasitas szerint allitsd le és kilonitsd el a gépet.
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Beam Bench TANULAS / MUNKALAP

ONALLG TELJESITMENYMERETEZESI CELERTEK
Onallo teljesitménymeéretezési célérték

Nyisd meg a power-scale-fix-start.lzrproj fajlt. Tartsd meg a kdzos réteg 60%-os értékét, az 1200 mm/min
sebességet és az egy menetet. A feladat szerint a k6zépséd négyzet vezérelt értéke 45% legyen, mig a
szomszédai 100%-0s méretezésen maradnak.

1. A megoldas megnyitasa el6tt szamitsd ki a szorzot. Csak a kdzépsé négyzet teljesitménymeéretezésének
%-0s értéket modositsd.

2. Mindharom 20 x 20 mm-es alakzatot és a poziciojukat hagyd valtozatlanul.

3. Offline elénézethez ideiglenesen engedélyezd a Vonal bejegyzést, kapcsold ki az Utvonal megjelenitése
lehetdséget, és kapcsold be az Arnyékolas teljesitmény szerint beallitast. Az arnyékolas a tervezett
teljesitményt szemlélteti.

4. 7ard be az El6nézetet, allitsd vissza a Kimenet bejegyzést kikapcsolt allapotba, és kuldn ments. Hasonlitsd
0ssze a power-scale-case-answer.lzrproj fajllal; a power-scale-fix-answer.lzrproj ktildn bemutato.

Milyen teljesitménymeéretezés vezérel 45%-ot a 60%-0s rétegbdl?

Mit vezérelnek a szomszédok, és minek kell valtozatlanul maradnia?
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Beam Bench TANULAS / MUNKALAP

DIAGNOSZTIKAI ATTEKINTES ES VALASZOK

Diagnosztikai attekintés és valaszok

Egy 20 mm/s-os adatot 20 mm/min értékként rogzitettek, és a fellilbiralas értéke csdkkent. Onmagaban a
sebességeltérés magyarazza a halvany kimenetet?

A Szlineteltetett/Hold allapotban megjelend Laser S O miatt valaki a modult hibaztatja, és megkerili a
fedelet. Mire kdvetkeztetsz?

A betlk sotétek, egy sarok megemelkedett, és a teljesitmény, valamint az intervallum is megvaltozott. Mi
térténik egy hasznos 6sszehasonlitas el6tt?

Objektumcélérték
45/60=0.75, ezért allitsd a méretezést 75%-ra. A szomszédos alakzatok vezérelt teljesitménye 60% marad.

Mértékegységek
A 20 mm/min 60-szor lassabb, mint az 1200 mm/min. Valtozatlan parancsolt teljesitmény mellett ez egy
egyszerl 6sszehasonlitasban ndveli az expoziciot; vizsgald meg a k6zds konfiguraciot és a beallitast.

Allapot
A szlineteltetett allapotban lathaté O pillanatfelvétel, nem hibasmodul-diagnozis. Tartsd épségben a
reteszeléseket, és hasznald a pontos leallitott ellenérzési eljarast.

Osszehasonlitas
Tisztazd a megtamasztast, a sik fekvést és a fokuszt, majd rogzitett korilmények kdzott egyszerre egy
megfelelé paramétert hasonlits dssze.

Fellangolas esetén azonnal allitsd le a munkat, és kdvesd a gép tlizvédelmi eljarasat. Maradj a mikodé
lézernél; ne folytasd az aktiv munka beallitasanak modositasat, mikdzben tliz alakul Ki.
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FAJLOK ES 0SSZEHASONLITASOK

Fdjlok és 6sszehasonlitdsok

Egy gyenge objektum
Mappa: one-object-weak. power-scale-case-answer.lzrproj, power-scale-fix-answer.lzrproj,
power-scale-fix-start.lzrproj. Ennek a fejezetnek a bemeneteit és 6sszehasonlitasait tartsd egyutt.

A prébalkozasod utan hasznald az 6sszehasonlitast. Ellenérizd a megadott méreteket, beallitasokat és az
objektumstrukturat.
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