Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

POROWNYWANIE PLANOW I OBSERWACJI

Przebiegi, ostrosé, zapisywanie ustawien i
sprawdzanie wynikow

Wybierz przebiegi na podstawie dostarczonych obserwacji, sprawdz zakres ostros$ci, zapisz ustawienie
wstepne wielokrotnego uzytku i wyjasnij decyzje w dzienniku testow.

Ten przewodnik zostat przettumaczony przez Al. Wazne instrukcje nalezy sprawdzi¢ w angielskim oryginale.

Rozpocznij w stanie roztagczenia

Uzyj opcji Brak maszyny i pozostaw oba elementy sterujace Wyjscie wytgczone w zapisanych projektach
¢wiczeniowych. Te przypadki dostarczajg obserwacji do interpretacji. Nie jest potrzebny podtgczony laser
ani fizyczna probka.

Przebiegi Ostrosc Biblioteka

Powtarzane Sciezki Z i punkt odniesienia Ustawienia 1 notatki

Przechowuj razem uzasadnienie wyboru, warunki testu i ustawienia.

Przebiegi

Przebieg powtarza sciezke. Porownaj wartosci w jednym wierszu, aby zmieniac liczbe przebiegow przy statej
predkosci. Poréwnaj wartosci w jednej kolumnie, aby zmienia¢ predkosc przy statej liczbie przebiegdw.
Materiat i pozostate ustawienia przechowuj razem z zapisem.

Ostrosé

Test ostrosci planuje przesunigcia Z dla obstugiwanej zmotoryzowanej osi Z. W przypadku S30 z recznym
ustawianiem ostrosci uzyj zwyktej procedury recznego ustawiania ostrosci. Profil nie moze dodac silnika Z.
Podglad nie mierzy ostrosci.

Ustawienia i dowody
Projekt przechowuje plan. Ustawienie wstepne w Bibliotece materiatow zachowuje ustawienia i krotkie
Notatki. Petny dziennik wyjasnia obserwacje, wybor i to, co pozostaje nieznane.

Wyprobuj pliki startowe przed otwarciem odpowiedzi poréwnawczych. Zapisz wtasne kopie. Obie drukowalne
wersje przewodnika sg arkuszami ¢wiczen, a nie interaktywnymi formularzami PDF.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

WYKONAJ DEMONSTRACJE PRZEBIEGOW

Wykonaj demonstracje przebiegow

1. W osobnym nowym projekcie wybierz skonfigurowany profil, pozostajgc w stanie roztgczenia. Otworz
Narzedzia lasera > Proba materiatowa. Wybierz operacje ciecia przeznaczong do tego testu. Zwykty Tryb
projektu nosi nazwe Linia.

2. Ustaw Os X na Przebiegi: Liczba 4, Min 1, Maks. 4. Ustaw O$8 Y na Predkos¢: Liczba 3, Min 300, Maks. 900
mm/min. Ustaw Moc bazowg na 90%. Pozostaw komarki 10 mm, odstep 4 mm, tekst i obramowanie wtaczone.

3. Wyswietl podglad dwunastu komoérek. Zapisany profil szacuje czas na 3:12, tgcznie z etykietami i
obramowaniem. Czas dla innego profilu moze zmieni¢ ten szacunek. Po ostatnich zmianach odczytaj
rzeczywisty czas w Podgladzie.

4. Dostarczone obserwacje: 300 mm/min przy jednym przebiegu powoduje zweglenie; 900 przy dwoéch
przebiegach nie zapewnia rozdzielenia; 600 przy dwoéch przebiegach spetnia zatozenia. Zastosuj 600/90/2 do
opcji Prébka ciecia w pliku passes-settings-start.lzrproj. Nadmuch powietrza jest niezalezny od generatora,
ktérego ustawienie nadmuchu dla probki jest wytaczone.

5. Poréwnaj plik passes-settings-demo.lzrproj. Osobne, niezmienione poréwnanie kwadratow przy 800/80
zaktada 80 mm wypalania w jednym przebiegu i 160 mm w dwaoch. Szacunek rosnie z 0:12 do 0:18, a przejazd
pozostaje réwny 283 mm.

Folder test-recipes zawiera osobne receptury demonstracyjne i ¢wiczeniowe Proby materiatowej. Projekt
demonstracyjny uzywa 600/90/2. Niezalezne ¢wiczenie ponizej wykorzystuje inne obserwacije i liczby.

Dlaczego catkowity szacowany czas rosnie o mniej niz dwukrotnie?
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

TWOJE ZADANIE: WYBIERZ, ZASTOSUJ I ZAPISZ

Twoje zadanie: wybierz, zastosuj i zapisz

Cel: kwadrat ma sie rozdzieli¢ z akceptowalnymi krawedziami. Poréwnaj ponizsze dostarczone obserwacje
dla materiatu Przyktadowa sklejka, nominalnie 3 mm. Moc jest stata i wynosi 80%, nadmuch powietrza jest
wytgczony. Partia, pomiary ostrosci i wymiary korncowe sg nieznane.

A: 400 mm/min, jeden przebieg
Rozdziela sie, ale krawedzie sg zbyt zweglone.

B: 800 mm/min, jeden przebieg
Nie rozdziela sie.

C: 800 mm/min, dwa przebiegi
Rozdziela sie z akceptowalnymi krawedziami.

D: 800 mm/min, trzy przebiegi
Rozdziela sie, ale krawedzie sg zbyt zweglone.

Wybrany kandydat i obserwacja, ktéra go uzasadnia:

1. Otwoérz plik passes-practice-start.lzrproj. W sekcji Warstwy wybierz opcje Probka cigcia i jej wpis Linia.
Wprowadz wybrane wartosci Predkosc, Moc i Przebiegi, pozostaw nadmuch powietrza wytaczony i nie
zmieniaj kwadratu 20 x 20 mm.

2. Aby opcjonalnie wyswietli¢ podglad offline, wtgcz Wyjscie dla warstwy i wpisu. Odczytaj Sciezki i czas,
nastepnie zamknij Podglad i ponownie wytgcz oba elementy sterujgce Wyjscie. Uzyj opcji Zapisz jako, aby
zapisac wtasng kopie.

3. Porownaj plik passes-settings-answer.lzrproj dopiero po wykonaniu proby. Zachowaj ten niezalezny
przypadek oddzielnie od demonstrac;ji.

4. Kliknij Biblioteka nad opcjg Wybierz, a nastepnie Biblioteka materiatow. Wybierz opcje Probka ciecia i kliknij
Z warstwy. Kliknij E, nadaj nazwe Przypadek ciecia ¢wiczeniowego, ustaw Przyktadowa sklejka i Grubos¢ 3
mm, a w polu Notatki napisz krotko, ze jest to dostarczony przyktad. Zapisz, a nastepnie wyeksportuj
biblioteke.

Plik comparison library-cut-case-answer.json jest natywnym eksportem Biblioteki materiatow do poréwnania
lub importu. Plik library-cut-case-applied.lzrproj pokazuje jego ustawienia zastosowane do kwadratu. Import
dodaje ustawienie wstepne do lokalnej biblioteki i jest opcjonalny. Wtasny eksport biblioteki przechowuj
osobno.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

TWOJE ZADANIE: SPRAWDZ ZAKRES 0STROSCI

Twoje zadanie: sprawdz zakres ostrosci

1. Uzyj osobnego nowego projektu i wybierz skonfigurowany profil, pozostajgc w stanie roztgczenia. Otwérz
Narzedzia lasera > Test ostrosci. Nie uzywaj opcji Rama ani Zacznij.

2. Ustaw min. Z na -1 mm, maks. Z na +1 mm oraz Probki na 4. Wybierz Biezace Z. Plik referencyjny dostarcza te
sama przeznaczong wytgcznie do planowania predkosc, moc, dtugosc linii i odstep, ktére wykorzystano na
nagraniu.

3. Kliknij Podglad po wprowadzeniu ostatnich zmian. Policz linie i zapisz ponizej kazdg etykiete wysokosci. W
tej wersji Probki oznaczajg odstepy, dlatego uwzglednij oba punkty koncowe.

4. Po wykonaniu proby poréwnaj plik focus-settings-reference.json. Sg to czytelne dane referencyjne, a nie
importowalna receptura, profil maszyny ani plik uruchomieniowy. Nastepnie wré¢ do niezwigzanego z
maszyng projektu ¢wiczeniowego.

Liczba linii i wszystkie etykiety wysokosci:
Od czego mierzona jest opcja Biezgce Z?

Co moze pokazac ten dwuwymiarowy Podglad, a co pozostaje nieznane?

Materiat referencyjny demonstraciji

Na nagraniu uzyto zakresu od -2 do +2 mm przy wartosci Probki 8, uzyskujgc dziewiec linii w odstepach co
0.5 mm. Materiat uzywa bezwzglednego punktu odniesienia Z i wysokosci materiatu. Wartos¢ zerowa
wysokos$ci materiatu wytagcza Podglad w tym trybie. Nie zademonstrowano fizycznego ruchu Z ani wyniku
ustawienia ostrosci.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

TWOJ DZIENNIK TESTOW I WYJASNIONE ODPOWIEDZI
Twoj dziennik testow i wyjasnione
odpowiedzi

Odpowiedz dotyczaca przebiegow

Wybierz C: 800 mm/min, 80%, dwa przebiegi, nadmuch powietrza wytaczony. Jest to jedyny dostarczony
kandydat, ktory spetnia wymagania dotyczace zaréwno rozdzielenia, jak i krawedzi. Plan obejmuje kwadrat
20 x 20 mm. Nie zapisuj jego fizycznego rozmiaru jako zmierzonego.

Odpowiedz dotyczaca ostrosci

Pie¢ linii: -1, -0.5, O, +0.5, +1 mm. Opcja Biezgce Z uzywa przesunie¢ od biezgcej pozycji Z. Natywne
sprawdzenie oprogramowania szacuje czas na 0:28. Podglad sprawdza $ciezki i etykiety, ale nie moze wybrac
fizycznie najostrzejszej linii ani okresli¢ bezpiecznego przejazdu.

Odpowiedz dotyczaca ustawienia wstepnego

Ustawienie porownawcze zachowuje wartosci Linia 800/80/2, wytgczony nadmuch powietrza i przyktadowe
Notatki. Opcja Z warstwy kopiuje rowniez podwarstwy, jesli wystepuja. Na nagraniu pokazano oddzielny
identyfikator z dwiema operacjami, aby zademonstrowac¢ to dziatanie.

Wybor jakosci

Jesli ciemniejsza probka traci wymagane otwarcie litery, a jasniejsza je zachowuje, jasniejsza probka spetnia
to zatozenie. Zmien jedng przydatng zmienng przy nastepnym poréwnaniu i zachowaj wynik razem z
pierwotnym zapisem.

Uzyj ponizszego miejsca jako dziennika wielokrotnego uzytku. W tym ¢wiczeniu wpisz wyraznie dostarczony
przyktad jako status oraz nieznane jako okreslenie pomiarow, ktérych nie masz. Petny dziennik przechowuj
razem z projektem, a krétka wersje umies¢ w Notatkach ustawienia wstepnego.

Status, zadanie, materiat/partia, grubos$é¢, maszyna/modut i przygotowanie:
Predkosc¢ z jednostkami, moc, przebiegi, odstep, jesli dotyczy, nadmuch powietrza i zmieniony parametr:
Obserwacje, wybrany kandydat, uzasadnienie i nastepne poréwnanie:

Planowany rozmiar, zmierzony rozmiar, sprawdzenia krawedzi/tytu/dopasowania i pozostate niewiadome:
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