Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

CO MOZE POWIEDZIEC PROBA

Planowanie i odczytywanie prob
materialowych

Zaplanuj uzyteczna probe, wybierz ustawienia na podstawie dostarczonych obserwaciji i zapisz wtasne
przyktady predkosci, mocy oraz odstepu miedzy liniami.

Ten przewodnik zostat przettumaczony przez Al. Wazne instrukcje nalezy sprawdzi¢ w angielskim oryginale.

Zacznij tutaj

Pracuj przy roztgczonym urzgdzeniu. Obserwacje w tym przewodniku sg podanymi przyktadami, dzigki
czemu mozna ¢wiczy¢ wybieranie i stosowanie ustawien bez lasera ani probki. Zacznij od opciji Brak
maszyny i pozostaw oba elementy Wyjscie wytgczone w zapisanych projektach ¢wiczeniowych.

Odczytaj etykiety Wybierz Pozostaw state

Moc i predkosé Wymagany szczegdt Pozostate warunki

Wybierz na podstawie okreslonych obserwacji. Podglad szacuje $ciezki i czas, a nie jakos¢ powierzchni.

Porownuj takie same elementy

Wraz z zapisem préby zachowaj materiat, grubos¢, przygotowanie, ogniskowanie, rozmiar komorki, odstep
miedzy liniami i liczbe przebiegéw. Gdy siatka zmienia moc i predkos$¢, poréwnuj elementy w jednym
wierszu albo w jednej kolumnie.

Wybierz ustawienia do zadania
Wybierz komorki, ktore zachowujg wymagany szczegét i jakosc¢ krawedzi. Jesli dwie spetniajg te same
wymagania, porownaj ich predkosc¢. Najciemniejsza komorka nie jest automatycznie najlepsza.

Prawidtowo odczytuj Podglad
Podglad sprawdza etykiety, sciezki i szacowany czas. Jakos¢ powierzchni wynika z obserwaciji
dostarczonych do tych ¢wiczen.

Najpierw otworz pliki poczatkowe, a dopiero potem odpowiedzi porownawcze. Nie zmieniaj
dostarczonych plikéw i zapisuj wtasne kopie. W kazdym natywnym projekcie z pakietu Wyjscie warstwy i
Wyjscie wpisu Wypetnienie sg wytgczone.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

ZAPLANUJ SZEROKA PROBE, A NASTEPNIE JA ZAWEZ

Zaplanuj szeroka probe, a nastepnie jg
Zawez

1. Uzyj osobnego nowego projektu i wybierz skonfigurowany profil maszyny, pozostajgc przy tym
roztgczonym urzgdzeniu. Otworz Narzedzia lasera > Proba materiatowa. Poczgtkowy zestaw z Biblioteki
materiatoéw dostarcza ustawien bazowych, sprawdz pola wynikowe.

2. Na potrzeby demonstracji ustaw O$ X na Moc: Liczba 5, Min. 20%, Maks. 100%. Ustaw O$ Y na Predkos$¢:
Liczba 5, Min. 1000, Maks. 5000 mm/min.

3. Pozostaw state Wypetnienie, odstep 0.10 mm, jeden przebieg, komorki 8 mm, odstep miedzy komérkami
3 mm oraz przyktadowy naddatek skanowania 7 mm. Wyswietl podglad siatki i odczytaj jej rzeczywiste
etykiety.

4. Zaktadajac uzyteczny wynik przy 3000 mm/min i 60%, przygotuj wezsze porownanie: Moc od 50% do
70%, Predkos¢ od 2500 do 3500 mm/min, z Liczbg 3 na kazdej osi. Po zmianach ponownie wyswietl
podglad.

5. Nadaj prébie uzyteczng nazwe receptury i kliknij Zapisz recepture. Opcjonalne pliki
material-test-wide.json i material-test-narrow.json sg osobnymi recepturami proby materiatowej. Préba
odstepu ma wtasne elementy sterujace, a jej referencyjny plik JSON nie jest recepturg do importu.

Ile komodrek znajduje sie w szerokiej i waskiej siatce?

Co pozostaje state podczas porownywania dwoch komorek w jednym wierszu? Co zmienia sie w jednej
kolumnie?

W demonstracji lekcja wraca do szerokiej siatki, aby wyjasni¢ dostarczone obserwacje. Nastepnie stosuje
3000 mm/min i 60% do demonstracyjnego prostokata. W ponizszych niezaleznych przypadkach uzyto
innych liczb.

beambench.com Polski - Zmieniono 2026-11-05 2



Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

TWOJE ZADANIE: WYBIERZ PREDKOSC I MoC

Twoje zadanie: wybierz predkosé i moc

Cel: rownomierne grawerowanie, czyste krawedzie i wymagany drobny szczegét. W tym przyktadzie
wszystkie kandydatury uzywajg tego samego materiatu i tej samej konfiguracji. Pozostaw state odstep
0.10 mm i jeden przebieg.

A: 2200 mm/min, 30%
Zbyt jasne jak na okreslone wymagania.

B: 2200 mm/min, 50%
Spetnia wszystkie okreslone wymagania jakosciowe.

C: 2600 mm/min, 60%
Taka sama wymagana jakos$¢ jak w przypadku B.

D: 2600 mm/min, 85%
Przypalone krawedzie.

Ktérg kandydature wybierasz i co rozstrzyga remis?

1. Otworz speed-power/test-settings-start.lzrproj. W sekcji Warstwy wybierz Grawerowanie i jego wpis
Wypetnienie.

2. Zastosuj wybrang Predkos$¢ i Moc. Pozostaw jeden przebieg, Odstep miedzy liniami 0.10 mm oraz
prostokgt 40 x 25 mm bez zmian.

3. Aby opcjonalnie wyswietli¢ podglad offline, wtgcz Wyjscie zarowno dla warstwy, jak i dla jej wpisu.
Sprawdz sciezki i Czas trwania, nastepnie zamknij Podglad i ponownie wytgcz oba elementy Wyjscie.

4. Uzyj opcji Zapisz jako, aby zapisa¢ wtasny projekt. Po dokonaniu wyboru porownaj
speed-power/test-settings-answer.lzrproj. Plik demonstracyjny material-result-demo.lzrproj uzywa
innych, demonstracyjnych liczb.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

TWOJE ZADANIE: WYBIERZ I POROWNAJ ODSTEPY

Twoje zadanie: wybierz i pordwnaj odstepy

Pozostaw wybrang predkos$c¢ i moc. Dostarczone obserwacje: 0.08 mm jest zbyt ciemne; 0.12 mm
zachowuje pokrycie i wymagany szczegot; 0.16 mm wypetnia obszar, ale powoduje utrate wymaganego
drobnego szczegotu; 0.20 mm pokazuje pasy.

Ktéry odstep spetnia wszystkie wymagania? Dlaczego 0.16 mm jest tutaj nieodpowiednie?

1. Po wybraniu predkosci i mocy otworz interval/interval-settings-start.lzrproj. Zawiera juz wartosci
odpowiedzi dla przypadku 1. Wpisz wybrany Odstep miedzy liniami we wpisie Wypetnienie dla
Grawerowania i zapisz wtasng kopie.

2. W tej zapisanej kopii pozostaw Brak maszyny oraz oba elementy Wyjscie wytgczone. Po wykonaniu
proby poréwnaj interval/interval-settings-answer.lzrproj.

3. W osobnym ¢wiczeniu Préba odstepu uzyj nowego projektu, wybierz skonfigurowany profil i pozostan
przy roztgczonym urzgdzeniu. Otworz Narzedzia lasera > Préba odstepu.

4. Ustaw Minimalny odstep 0.08 mm, Maksymalny odstep 0.20 mm, Liczba prébek 4, wybrang predkosc i
moc, Szerokosc¢/wysokos¢ komorki 15 mm oraz Odstep miedzy komorkami 4 mm. Wybér zestawu
poczatkowego moze zresetowac zakres, dlatego ustaw wartosci koricowe poznie;.

5. Po ostatniej zmianie kliknij Podglad. Zapisz wszystkie cztery etykiety. Plik
interval-settings-reference.json poréwnaj dopiero po wykonaniu proby. Ten JSON jest czytelnym plikiem
referencyjnym, a nie recepturg do importu. Nastepnie wré¢ do swojego niezaleznego projektu
éwiczeniowego.

Cztery etykiety w Podgladzie:

Predkosc, Moc, Przebiegi i Odstep miedzy liniami w zapisanym projekcie:
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

WYJASNIONE ODPOWIEDZI I WIELOKROTNIE UZYWANY ZAPIS PROBY

Wyjasnione odpowiedzi i wielokrotnie
uzywany zapis proby

Predkos$é i moc
Wybierz C: 2600 mm/min i 60%. B i C spetniajg dostarczone wymagania, a C jest szybsza. Przy tej
pierwszej odpowiedzi pozostaw odstep 0.10 mm i jeden przebieg.

Odstep
Wybierz 0.12 mm. Spetnia zaréwno wymagania dotyczgce pokrycia, jak i wymaganego szczegotu. Cztery
etykiety rozmieszczone w rownych odstepach to 0.08, 0.12, 0.16 i 0.20 mm, z przyrostem 0.04 mm.

Poréwnanie czasu

Dla prostokata 40 x 25 mm przy 2600/60 odstep 0.10 mm planuje 250 wierszy i okoto 4:26, a odstep 0.12
mm planuje 208 wierszy i okoto 3:42. Mniejsza liczba wierszy wyjasnia krétszy szacowany czas.
Dostarczone obserwacje okreslajg wyboér jakosciowy.

Poréwnania demonstracyjne
Dostarczone pliki interval-demo-start.lzrproj i interval-result-demo.lzrproj zachowujg przyktad 3000/60 z
lekciji przed wyborem 0.15 mm i po nim. Nie tgcz ich z niezalezng odpowiedzia.

Foldery pakietu: speed-power zawiera trzy projekty prostokatow i plik test-settings-artwork.svg. interval
zawiera cztery projekty prostokgtéw i plik interval-settings-reference.json. test-recipes zawiera pliki
material-test-wide.json i material-test-narrow.json dla osobnego okna Proba materiatowa. Dotgczono obie
edycje drukowalnego przewodnika. Te arkusze nie sg interaktywnymi formularzami PDF.

Maszyna/profil, partia materiatu, grubos$é i przygotowanie:
Cel i state ustawienia:
Zmieniony parametr, obserwacje i wybrana kandydatura:

Co nadal wymaga sprawdzenia na rzeczywistym materiale?
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