Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

ZASTOSUJ WEASCIWY POZIOM REGULACJI

Rozwigzywanie problemoéw z rezultatami
grawerowania i ciecia

Przed wyborem ponownej préby rozréznij mnoznik obiektu, wspdélne ustawienia i konfiguracje fizyczna.

Ten przewodnik zostat przettumaczony przez Al. Wazne instrukcje nalezy sprawdzi¢ w angielskim oryginale.

Cwiczenie i powtorzenie obstugi oprogramowania

Pozostaw zaznaczong opcje Brak maszyny i podczas ¢wiczen projektowych pozostan w stanie
roztaczono. Podane wartosci operacyjne to przyktady programowe, a nie przetestowane receptury
materiatowe. Zachowaj oryginaty i zapisuj wtasng prace oddzielnie.

Jeden obiekt Caty przebieg Konfiguracja

Skala mocy Jednostki i nadpisanie Ogniskowanie i materiat

Rozréznij mnoznik pojedynczego obiektu, wspdlne ustawienia przebiegu i dowody dotyczgce konfiguracji fizycznej.

1. Warstwa ustawiona na 60% z wartoscig Skala mocy obiektu 50% zadaje 30%. Zmieniaj mnoznik obiektu
tylko wtedy, gdy opis wymaga, aby ten obiekt roznit sie od pozostatych.

2. Przed zwiekszeniem mocy sprawdz wspélne ustawienia predkosci, mocy, liczby przejs¢ i jednostek. 20
mm/s rowna sie 1200 mm/min. Nadpisanie mocy dla sesji moze réwniez wptyngé¢ na cate zadanie.

3. W przypadku GRBL dopasuj parametr S-value Max profilu do rzeczywistego ustawienia $30. Nie przepisuj
oprogramowania uktadowego, aby dopasowac je do liczby z kursu.

4. W przypadku niepetnego ciecia poréwnaj wskazany materiat/partie, grubosc¢, ogniskowanie, przeptyw
powietrza i rejestr konserwacji. Pozostaw materiat bazowy bez zmian podczas ustalania przyczyny.

5. Raport Laser S rowny O podczas wstrzymania lub przejazdu moze by¢ normalny. Nie jest to pomiar mocy
optycznej ani dowdd awarii sprzetu. Wszystkie blokady bezpieczenstwa muszg pozostaé sprawne.

6. W przypadku ciemnych lub rozmytych szczegétéw oddziel zmienione ustawienia obrazu, odstepu i mocy od
podniesionego materiatu, zabrudzonej optyki lub poluzowanego sprzetu. W przypadku kontroli fizycznych
zatrzymaj urzadzenie i odizoluj je zgodnie z instrukcja.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

DOCELOWA SKALA MOCY OBIEKTU

Docelowa Skala mocy obiektu

Otworz power-scale-fix-start.lzrproj. Pozostaw wspolng warstwe z ustawieniami 60%, 1200 mm/min i
jednego przejsécia. Opis wymaga, aby srodkowy kwadrat miat zadang wartos¢ 45%, podczas gdy jego
sgsiednie elementy pozostajg przy skali 100%.

1. Oblicz mnoznik przed otwarciem odpowiedzi do przypadku. Zmien wytgcznie wartos¢ Skala mocy %
srodkowego kwadratu.

2. Pozostaw wszystkie trzy ksztatty 20 x 20 mm oraz ich potozenie bez zmian.

3. W trybie offline Podgladu tymczasowo wtacz pozycije Linia, wytgcz opcje Pokaz przejazdy i wtgcz
Cieniowanie wedtug mocy. Cieniowanie przedstawia zaplanowang moc.

4. Zamknij Podglad, wré¢ do ustawienia Wyjscie wytgczone i zapisz plik oddzielnie. Poréwnaj
power-scale-case-answer.lzrproj; power-scale-fix-answer.lzrproj to oddzielna demonstracja.

Jakg warto$¢ Skali mocy nalezy ustawic, aby uzyska¢ 45% z warstwy 60%?

Co zadajg sasiednie obiekty i co powinno pozosta¢ bez zmian?
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

PRZEGLAD DIAGNOSTYCZNY I ODPOWIEDZI

Przeglad diagnostyczny i odpowiedzi

Whpisano rekord 20 mm/s jako 20 mm/min, a nadpisanie jest zmniejszone. Czy sama niezgodnos$c¢ predkosci
wyjasnia staby rezultat?

Stan Pauza/Hold z Laser S O sktania kogos do obwinienia modutu i ominiecia pokrywy. Jaki wyciggasz
whiosek?

Litery sg ciemne, naroznik jest uniesiony, a zmieniono zaréwno moc, jak i odstep. Co nalezy zrobi¢ przed
uzytecznym porownaniem?

Cel obiektu
45/60=0.75, wiec ustaw skale 75%. Sgsiednie obiekty pozostajg przy zadanej mocy 60%.

Jednostki
20 mm/min jest 60 razy wolniejsze niz 1200 mm/min. Przy niezmienionej zadanej mocy zwieksza to
ekspozycje w prostym poréwnaniu; sprawdz wspolng konfiguracje i ustawienie.

Stan
Wstrzymane zero to migawka stanu, a nie diagnoza awarii modutu. Zachowaj nienaruszone blokady
bezpieczenstwa i zastosuj doktadng procedure kontroli po zatrzymaniu.

Porownanie
Usun problemy z podparciem, ptaskoscig i ogniskowaniem, a nastepnie porownuj po jednym odpowiednim
parametrze w zarejestrowanych warunkach.

W przypadku rozbtysku natychmiast zatrzymaj urzgdzenie i postepuj zgodnie z procedurg przeciwpozarowg
maszyny. Pozostan przy dziatajgcym laserze; gdy rozwija sie pozar, nie kontynuuj regulowania aktywnego
zadania.
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Beam Bench NAUKA / ARKUSZ CWICZEN

PLIKI I POROWNANIA
Pliki i pordwnania

Jeden obiekt staby
Folder one-object-weak. power-scale-case-answer.lzrproj, power-scale-fix-answer.lzrproj,
power-scale-fix-start.lzrproj. Przechowuj dane wejsciowe i porownania z tego rozdziatu razem.

Po wykonaniu proby uzyj porownania. Sprawdz okreslone wymiary, ustawienia i strukture obiektu.
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