Beam Bench LAR DIG / GVNINGSGUIDE

LEKTIONSGUIDE

Ange exakta mitt

Ge varje form en exakt storlek i Egenskaper och kontrollera sedan rektangeln och halet separat.
Den har guiden har 6versatts med Al. Kontrollera viktiga instruktioner mot det engelska originalet.

Ovning i programvaran

Ingen laser behdvs. Dessa projekt har ingen maskinprofil och Utdata ar avstangd. De sparade hastighets-
och effektvardena ar inte ett materialrecept.

Oppna name-tag-start.lzrproj. Det innehaller en rektangel p& 100 x 45 mm och en cirkel pa 8 mm. Anvand
millimeter och valj bara en form i taget.

80 mm

30 mm O

Demonstrationsmal: rektangel pa 80 x 30 mm och cirkel pa 4 mm. lllustration, inte en skarmbild av appen.
1. Klicka pa rektangelns kontur. | Egenskaper star W for bredd och H for hojd.
2. Stang av lasningen mellan W och H. Ange W 80 och tryck pa Enter eller Return. Ange H 30 och tillampa det.

3. Klicka pa den tomma arbetsytan och vélj sedan bara cirkelns kontur. Sla pa W/H-lasningen sa att cirkeln
férblir rund.

4. Ange W 4 och tryck pa Enter eller Return. H bor ocksa bli 4.
5. Kontrollera varje form separat. Jamfér med name-tag-complete.lzrproj.

W/H-falten andrar grafikens storlek. Nar du zoomar arbetsytan andras bara vyn.
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Beam Bench LAR DIG / GVNINGSGUIDE

SJALVSTANDIG OVNING

Sjilvstandig 6vning
Borja om fran originalprojektet. Forsék med uppgiften innan du 6ppnar svaret.

Gor rektangeln 90 mm bred och 35 mm hog, med ett 5 mm cirkulart hal. Behall rektangeln och halet som
separata objekt.

90 mm

35 mm O

Dina mattmal. Den har uppgiften andrar storleken, exakt placering av halet bedéms inte.

O Anvand name-tag-start.lzrproj. Las upp proportionerna for rektangeln och las dem for cirkeln.
OTilldAmpa varje varde med Enter eller Return. Rensa markeringen innan du kontrollerar den andra formen.
O Anvand Spara som fér en egen kopia och jamfoér sedan med name-tag-practice-check.lzrproj.
Rektangel: W mmH __________ mm

Cirkel: W mmH__________ mm

Om bada matten andras

Kontrollera W/H-lasningen. Den ska vara avstangd medan du stéller in rektangelns bredd och hdjd
oberoende av varandra.
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Beam Bench LAR DIG / GVNINGSGUIDE

FORKLARAT SVAR

Forklarat svar

Rektangel: W 90 mm, H 35 mm
Matten ar oberoende av varandra. Nar W/H-lasningen &r avstangd tvingar en dndring av bredden inte hdjden
att behéalla de gamla proportionerna.

Cirkel: W5 mm,H5 mm
Matten stdmmer 6verens eftersom proportionerna ar lasta. En cirkel med olika bredd och hojd skulle strackas
ut till en ellips.

Kontrollera att ratt objekt ar markerat

En markering som innehaller bada formerna visar deras sammanlagda begransningsram. Markera bara
rektangeln eller bara cirkeln nar du kontrollerar ett enskilt matt.

Filer i ditt 6vningspaket

name-tag-start.lzrproj
Anvand dem fér demonstrationen och ditt sjalvstandiga forsdk. Rektangel 100 x 45 mm; cirkel 8 x 8 mm.

name-tag-complete.lzrproj
Svar pa demonstrationen. Rektangel 80 x 30 mm; cirkel 4 x 4 mm.

name-tag-practice-check.lzrproj
Svar pa den sjalvstandiga dvningen. Rektangel 90 x 35 mm:; cirkel 5 x 5 mm.

De medféljande filerna forblir redigerbara. Behall originalen och spara ditt eget arbete som ett annat projekt.
Den har 6évningen kontrollerar matt, inte maskininstallningar eller materialinstallningar.

Overensstammer med granssnittet i Beam Bench 0.2.37. Panelernas layout kan skilja sig i senare versioner.
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