Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

VAD TESTET KAN VISA

Planera och lisa materialtester

Planera ett anvandbart test, valj installningar utifran angivna observationer och spara egna exempel pa
hastighet, effekt och intervall.

Den héar guiden har dversatts med Al. Kontrollera viktiga instruktioner mot det engelska originalet.

Borja har
Arbetai frankopplat lage. Observationerna i den har guiden ar angivna exempel, sa att du kan 6va pé att

valja och tillampa installningar utan laser eller testmaterial. Bérja med Ingen maskin och lat bada
Utdata-kontrollerna vara avstangda i sparade 6vningsprojekt.

Lds etiketterna Valj Hall fast

Effekt och hastighet Obligatorisk detalj Ovriga villkor

Valj utifrdn de angivna observationerna. Férhandsvisningen uppskattar banor och tid, inte ytkvalitet.

Jamfor lika med lika
Anteckna material, tjocklek, férberedelse, fokus, cellstorlek, intervall och pass tillsammans med testet.
Nar ett rutnat varierar effekt och hastighet jamfor du lAngs en rad eller en kolumn.

Valj for jobbet
Valj celler som behaller den obligatoriska detaljen och kantkvaliteten. Om tva uppfyller samma krav
jamfér du deras hastighet. Mérkast ar inte automatiskt bast.

Las Forhandsvisning korrekt
Forhandsvisningen kontrollerar etiketter, banor och uppskattad tid. Ytkvaliteten kommer fran
observationerna, som anges for de har dvningarna.

Oppna startfilerna forst och jamférelsesvaren darefter. Lat de angivna filerna vara oférandrade och spara
egna kopior. Utdata pa bade lagret och i Fyllningsposten &r avstangd i varje inbyggt projekt i paketet.
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

PLANERA ETT BRETT TEST OCH BEGRANSA DET SEDAN

Planera ett brett test och begrinsa det
sedan

1. Anvand ett separat nytt projekt och valj din konfigurerade maskinprofil medan du forblir frankopplad.
Oppna Laserverktyg > Materialtest. Ett startvarde fran Materialbiblioteket tillhandahaller
grundinstallningar. Kontrollera de resulterande falten.

2. Stall in X-axeln pa Effekt: Antal 5, Min 20%, Max 100%. Stall in Y-axeln pa Hastighet: Antal 5, Min 1000,
Max 5000 mm/min.

3. Hall Fyllning, 0.10 mm intervall, ett pass, celler pa 8 mm, 3 mm cellavstdnd och den angivna
overskanningen pa 7 mm oférandrade. Férhandsvisa rutnatet och las de faktiska etiketterna.

4.0m du far ett anvandbart resultat vid 3000 mm/min och 60% forbereder du en smalare jamforelse:
Effekt 50% till 70%, Hastighet 2500 till 3500 mm/min, med Antal 3 pa varje axel. Férhandsvisa igen efter
andringarna.

5. Ge testet ett anvandbart receptnamn och klicka pa Spara recept. De valfria material-test-wide.json och
material-test-narrow.json ar separata materialtestrecept. Intervalltest anvander egna kontroller. Dess
referens-JSON ar inte ett importerbart recept.

Hur manga celler finns i de breda och smala rutnaten?
Vad forblir oférandrat nar du jamfor tva celler pd samma rad? Vad andras i en kolumn?

Lektionsdemonstrationen atergar till det breda rutnatet for att forklara de angivna observationerna.
Darefter tillAmpas 3000 mm/min och 60% pa demonstrationsrektangeln. Dina fristdende fall nedan
anvander andra varden.
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

DIN UPPGIFT: VALJ HASTIGHET OCH EFFEKT

Din uppgift: vilj hastighet och effekt

Mal: jAmn gravyr, rena kanter och den obligatoriska fina detaljrikedomen. Alla kandidater anvander samma
material och uppstéallning i det har exemplet. Hall 0.10 mm intervall och ett pass oférandrade.

A: 2200 mm/min, 30%
For svagt for uppgiften.

B: 2200 mm/min, 50%
Uppfyller alla angivna kvalitetskrav.

C: 2600 mm/min, 60%
Samma obligatoriska kvalitet som B.

D: 2600 mm/min, 85%
Branda kanter.

Vilken kandidat valjer du, och vad avgor vid lika resultat?

1. Oppna speed-power/test-settings-start.lzrproj. VAlj Gravera och dess Fyllningspost under Lager.

2. TillAmpa den valda Hastigheten och Effekten. Behall ett pass, 0.10 mm Linjeintervall och rektangeln péa
40 x 25 mm ofdrandrade.

3. Om du vill anvanda Férhandsvisning offline aktiverar du Utdata bade pa lagret och i posten. Inspektera
banorna och Varaktighet, stdng sedan Férhandsvisning och stang av bada Utdata-kontrollerna igen.

4. Valj Spara som for att spara ditt eget projekt. Jamfér med speed-power/test-settings-answer.lzrproj
efter att du har gjort ditt val. Demonstrationsfilen material-result-demo.lzrproj anvander
demonstrationsvardena i stallet.
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

DIN UPPGIFT: VALJ OCH JAMFOR INTERVALL

Din uppgift: vilj och jAimior intervall

Behall vald hastighet och effekt. Angivna observationer: 0.08 mm ar fér morkt; 0.12 mm behaller tackning
och den obligatoriska detaljen; 0.16 mm fyller men férlorar den obligatoriska fina detaljen; 0.20 mm visar
rander.

Vilket intervall uppfyller alla krav? Varfor ar 0.16 mm olampligt har?

1. Nar du har valt hastighet och effekt 6ppnar du interval/interval-settings-start.lzrproj. Det innehaller
redan svars vardena frén fall 1. Ange valt Linjeintervall i Gravera-postens Fyllning och spara en egen kopia.

2. Behall Ingen maskin och bada Utdata-kontrollerna avstangda i den sparade kopian. Jamfor med
interval/interval-settings-answer.lzrproj efter ditt forsok.

3. For den separata intervalltestévningen anvander du ett nytt projekt, valjer din konfigurerade profil och
forblir frankopplad. Oppna Laserverktyg > Intervalltest.

4. Stall in Min intervall 0.08 mm, Max intervall 0.20 mm, Prover 4, vald hastighet/effekt, Cell W/H 15 mm
och Cellavstdnd 4 mm. Om du véljer ett startvarde kan intervallet aterstallas, s& ange slutvardena efterat.

5. Klicka pa Férhandsvisning efter den sista &ndringen. Anteckna alla fyra etiketter. Jamfor
interval-settings-reference.json forst efter ditt férsdk. Detta JSON ar en lasbar referens, inte ett
importerbart recept. i\tergé darefter till ditt fristdende 6vningsprojekt.

Fyra etiketter i Férhandsvisning:

Hastighet, Effekt, Pass och Linjeintervall i det sparade projektet:
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

FORKLARADE SVAR OCH ATERANVANDBART TESTPROTOKOLL

Forklarade svar och ateranviandbart
testprotokoll

Hastighet och effekt
Valj C: 2600 mm/min och 60%. B och C uppfyller bada den angivna uppgiften. C ar snabbare. Behéall 0.10
mm intervall och ett pass for det forsta svaret.

Intervall
Valj 0.12 mm. Det uppfyller bade tdckningskravet och den obligatoriska detaljen. De fyra jamnt férdelade
etiketterna ar 0.08, 0.12, 0.16 och 0.20 mm, med ett steg pa 0.04 mm.

Tidsjamforelse

Pa den har rektangeln pa 40 x 25 mm vid 2600/60 planerar 0.10 mm 250 rader och cirka 4:26. 0.12 mm
planerar 208 rader och cirka 3:42. Farre rader forklarar den kortare uppskattningen. De angivna
observationerna avgdr kvalitetsvalet.

Demonstrationsjamforelser
De angivna interval-demo-start.lzrproj och interval-result-demo.lzrproj bevarar lektionens
3000/60-exempel fore och efter valet av 0.15 mm. Hall dessa atskilda fran ditt fristaende svar.

Paketmappar: speed-power innehéller tre rektangelprojekt och test-settings-artwork.svg. interval
innehaller fyra rektangelprojekt och interval-settings-reference.json. test-recipes innehéller
material-test-wide.json och material-test-narrow.json for den separata dialogrutan Materialtest. Bada
utskriftsversionerna av guiden ingar. Dessa arbetsblad ar inte interaktiva PDF-formuléar.

Maskin/profil, materialbatch, tjocklek och férberedelse:
Mal och fasta instéallningar:
Andrad parameter, observationer och vald kandidat:

Vad behover fortfarande kontrolleras pa det faktiska materialet?
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