Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

ANVAND RATT JUSTERINGSNIVA

Fels6kning av graverings- och
skidrresultat

Skilj mellan en objektsmultiplikator, gemensamma installningar och fysisk uppsattning innan du valjer ett
nytt test.

Den har guiden har dversatts med Al. Kontrollera viktiga instruktioner mot det engelska originalet.

Programvaruévning och genomgang

Lat Ingen maskin vara valt och forbli frankopplad under projektévningarna. Angivna driftvarden ar
programvaruexempel, inte testade materialrecept. Behall originalen och spara ditt eget arbete separat.

Ett objekt Hela korningen Uppsattning

Effektskala Enheter och &sidosattning Fokus och material

Skilj mellan en multiplikator for ett enskilt objekt, gemensamma koérningsinstallningar och bevis fran den fysiska uppsattningen.

1. Ett lager pa 60% med en effektskala for objektet pa 50% ger kommandot 30%. Andra en
objektsmultiplikator endast nar uppgiften kraver att objektet ska avvika.

2. Kontrollera gemensam hastighet, effekt, antal passeringar och enheter innan du dkar effekten. 20 mm/s
motsvarar 1200 mm/min. En effektjustering for sessionen kan ocksé paverka hela kdrningen.

3. For GRBL ska profilens Maximalt S-varde matcha den faktiska installningen for $30. Skriv inte om firmware
for att matcha ett kursvéarde.

4. For ett ofullstandigt snitt jAmfér du det identifierade materialet eller partiet, tjockleken, fokuseringen,
luftflddet och underhallsloggen. Hall lagret oférandrat medan du avgdr vad som hande.

5. En rapport om Laser S pa noll under hallning eller forflyttning kan vara normal. Det ar inte ett matt pa optisk
effekt eller ett bevis pa felaktig hardvara. Se till att alla interlockfunktioner fungerar.

6. For morka eller suddiga detaljer ska du skilja andrade bild-, intervall- och effektinstéallningar fran upplyft
material, smutsig optik eller l6s hardvara. Stoppa och isolera enligt anvisningarna vid fysiska kontroller.
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

MAL FOR OBEROENDE EFFEKTSKALA

Mal 1or oberoende ettektskala

Oppna power-scale-fix-start.lzrproj. Behall det gemensamma lagret pa 60%, 1200 mm/min och en passage.
Uppgiften kréaver att den mittersta kvadraten ska ge kommandot 45%, medan grannarna forblir pad 100%
skala.

1. Berakna multiplikatorn innan du &ppnar falls svaret. Andra endast procentvardet fér den mittersta
kvadratens effektskala.

2. Behall alla tre formerna pa 20 x 20 mm och deras positioner ofdrandrade.

3. For offlineférhandsvisning aktiverar du tillfalligt Linje-posten, stanger av Visa forflyttning och aktiverar
Skugga efter effekt. Skuggningen visar den planerade effekten.

4. Stang Forhandsvisning, aterstall postens Utdata till av och spara separat. Jamfor
power-scale-case-answer.lzrproj; power-scale-fix-answer.lzrproj ar den separata demonstrationen.

Vilken effektskala ger kommandot 45% fran lagrets 60%?

Vilket kommando far grannarna, och vad ska forbli oforandrat?
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

DIAGNOSTISK GENOMGANG OCH SVAR

Diagnostisk genomging och svar

En post pa 20 mm/s angavs som 20 mm/min, och dsidosattningen ar reducerad. Férklarar
hastighetsavvikelsen ensam den svaga utsignalen?

Paus eller hallning med Laser S O far nagon att skylla pa modulen och koppla forbi locket. Vad drar du for
slutsats?

Bokstaverna ar morka, ett horn har lyfts och bade effekten och intervallet A&ndrades. Vad hander innan en
anvandbar jamforelse kan géras?

Objektmal
45/60=0.75, sa stall in 75% skala. Grannarna forblir pd 60% beordrad effekt.

Enheter
20 mm/min ar 60 ganger lAngsammare &n 1200 mm/min. Vid oférandrad beordrad effekt 6kar det
exponeringen i en enkel jamfdrelse. Undersék gemensam konfiguration och uppsattning.

Tillstand
En hallen nolla &r en dgonblicksbild, inte en diagnos av en trasig modul. Behall interlockfunktionerna intakta
och anvand den exakta inspektionsproceduren for stoppat lage.

Jamforelse
Atgérda stdd, planhet och fokus. Jamfér sedan en lamplig parameter i taget under dokumenterade
forhallanden.

Vid en uppflamning ska du stoppa omedelbart och fdlja maskinens brandprocedur. Stanna kvar hos en laser
som kors. Fortsatt inte att justera en aktiv kdrning medan en brand utvecklas.
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Beam Bench LAR DIG / ARBETSBLAD

FILER OCH JAMFORELSER

Filer och jimtorelser

Ett objekt svagt
Mappen one-object-weak. power-scale-case-answer.lzrproj, power-scale-fix-answer.lzrproj,
power-scale-fix-start.lzrproj. Hall det har kapitlets indata och jamforelser tillsammans.

Anvand jamfdrelsen efter ditt forsok. Kontrollera de angivna matten, installningarna och objektstrukturen.
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