Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

PLANLARI VE GOZLEMLERI KARSILASTIRIN

Gegcisler, odak, ayarlari kaydetme ve
sonuclari kontrol etme

Saglanan gézlemlere gére gegisleri segin, bir odak araligini inceleyin, yeniden kullanilabilir drnek bir én
ayari kaydedin ve karari bir test ginliginde agiklayin.

Bu kilavuz yapay zeka ile gevrilmigtir. Onemli talimatlari ingilizce asliyla kargilastirarak kontrol edin.

Baglanti kesikken baslayin

Makine Yok secenegini kullanin ve kaydedilen alistirma projelerinde her iki Gikis denetimini kapali
tutun. Bu érnekler, yorumlamaniz igin gézlemler saglar. Bagli bir lazer veya fiziksel numune gerekmez.

Gecisler Odak KUtUphane

Yinelenen yollar Z ve referans Ayarlar ve notlar

Secimin nedenini, test kogullarini ve ayarlari birlikte tutun.

Gegisler

Bir gegis yolu yineler. Sabit hizda gegisleri dedistirmek i¢in bir satir boyunca karsilastirin. Sabit gegis
sayisinda hizi degistirmek icin bir siitun boyunca karsilasgtirin. Malzemeyi ve diger ayarlari kayitla birlikte
tutun.

Odak
Odak testi, desteklenen motorlu bir Z ekseni igin Z ofsetlerini planlar. Manuel odakli bir S30, normal manuel
odak prosediiriini kullanir. Bir profil Z motoru ekleyemez. Onizleme keskinligi Olcemez.

Avarlar ve kanit
Bir proje bir plan depolar. Malzeme KitlUphanesi 6n ayari ayarlari ve kisa Notlar'l tutar. Eksiksiz bir gunlik
gbzlemleri, se¢imi ve hala bilinmeyenleri aciklar.

Karsilagtirma yanitlarini agmadan énce baslangic dosyalarini deneyin. Kendi kopyalarinizi kaydedin. iki
yazdirilabilir rehber stirimu etkilegsimli PDF formlari degil, calisma sayfalaridir.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GEGIS GOSTERIMINI IZLEYIN

Gegis gosterimini izleyin

1. Baglanti kesikken, ayri ve yeni bir projede yapilandirilmig profilinizi seg¢in. Lazer araglari > Malzeme
Testi'ni agin. Teste 6zel Kesim iglemini se¢in. Normal proje Modu, Cizgi olarak adlandirilir.

2. X Ekseni'ni Gegigler olarak ayarlayin: Sayi 4, Min 1, Maks 4.Y Ekseni'ni Hiz olarak ayarlayin: Sayi 3, Min
300, Maks 900 mm/min. Temel glicii %90 olarak ayarlayin. 10 mm hucreleri, 4 mm aralidi, metni ve
kenarligi agik tutun.

3. On iki hiicrenin Onizlemesini acin. Kaydedilen profil, etiketler ve kenarlik dahil 3:12 tahmin ediyor. Farkli
profil zamanlamasi tahmini degistirebilir. Son diizenlemelerden sonra gergek Onizlemeyi okuyun.

4. Verilen gozlemler: 300 mm/min hizda tek gegis kdmurlesmis; 900 hizda iki gegis ayrilmiyor; 600 hizda
iki gecis gereksinimi karsiliyor. passes-settings-start.lzrproj icindeki Kesim érnegine 600/90/2 uygulayin.
Hava Destegi, olugturucudan ayridir ve érnegin hava ayari kapalidir.

B. passes-settings-demo.lzrproj dosyasini karsilastirin. Degistirilmemis ayri kare karsilastirmasinda
800/80 degerleriyle bir gegiste 80 mm, iki gegiste 160 mm yakma planlanir. Tahmin 0:12'den 0:18'e
yukselir; hareket 283 mm olarak kalir.

test-recipes klasoérl ayri demo ve uygulama Malzeme Testi tarifleri icerir. Gosterim projesi 600/90/2
kullanir. Asagidaki bagimsiz alistirma farkli gézlemler ve sayilar kullanir.

TUm tahmin neden iki katindan daha az artiyor?

beambench.com Turkge - 2026-11-05 tarihinde glncellendi 2



Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GOREVINIZ: SECIN, UYGULAYIN VE KAYDEDIN

Goreviniz: secin, uygulayin ve kaydedin

Amag: kare, kabul edilebilir kenarlarla ayrilsin. Example Basswood i¢cin asagdidaki saglanan gdzlemleri
kargilastirin, nominal olarak 3 mm. Gl¢ %80'de sabittir, Hava Destegi kapalidir. Parti, odak él¢imleri ve
bitmig boyutlar bilinmiyor.

A: 400 mm/min, bir gegis
Ayriliyor, ancak kenarlar fazla kémdarlesiyor.

B: 800 mm/min, bir gegis
Ayrilmiyor.

C: 800 mm/min, iki gegis
Kabul edilebilir kenarlarla ayriliyor.

D: 800 mm/min, i¢ gegis
Ayriliyor, ancak kenarlar fazla kémdarlesiyor.

Adayiniz ve onu destekleyen gbzlem:

1. passes-practice-start.lzrproj dosyasini agin. Katmanlar'da Kesim érnegini ve Cizgi girisini segin.
Sectiginiz Hiz, Glg ve Gegisler degerlerini girin; Hava Destegdi'ni kapall tutun ve 20 x 20 mm kareyi
degistirmeyin.

2. istege bagli cevrimdisi bir Onizleme icin katmanda ve girigte Cikig'l etkinlestirin. Yollari ve siireyi okuyun,
ardindan Onizlemeyi kapatip her iki Cikig denetimini de kapali duruma getirin. Kendi kopyanizi Farkli
Kaydet ile kaydedin.

3. Denemenizden sonra yalnizca passes-settings-answer.lzrproj dosyasini karsilastirin. Bu bagimsiz érnegi
gdsterimden ayri tutun.

4. Sec'in Ustindeki Kitlphane'ye, ardindan Malzeme Katliphanesi'ne tiklayin. Kesim érnegini secip
Katmandan'a tiklayin. E'ye tiklayin, adini Practice cut case koyun, Example Basswood ve Kalinlik 3 mm
degerlerini ayarlayin ve bunun saglanan bir 6rnek oldugunu belirten kisa Notlar yazin. Kaydedin, ardindan
kUtuphanenizi digsa aktarin.

comparison library-cut-case-answer.json, kargilastirma veya ige Aktar icin yerel bir Malzeme Katliphanesi
diga aktarimidir. library-cut-case-applied.lzrproj, ayarlarinin kareye uygulanmig halini gosterir. ige aktarma,
6n ayari yerel kutliphanenize ekler; istege baglidir. Kendi kiitiiphane digsa aktariminizi ayri tutun.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GOREVINIZ: BIR ODAK ARALIGINI INCELEYIN

Goreviniz: bir odak araligini inceleyin

1. Ayri ve yeni bir proje kullanin ve baglanti kesikken yapilandirilmig bir profil segin. Lazer araglari > Odak
testi'ni agin. Cerceve veya Baslat'l kullanmayin.

2.Z min degerini -1 mm, Z maks degerini +1 mm ve Ornek sayisini 4 olarak ayarlayin. Gecerli Z'yi segin.
Referans dosyasi, videoda kullanilan planlama amacli ayni hiz, gi¢, ¢izgi uzunlugu ve araligi saglar.

3. Son diizenlemelerden sonra Onizleme'ye tiklayin. Cizgileri sayin ve asagiya her yilkseklik etiketini yazin.
Bu siirimde Ornek sayisi araliklari sayar, bu nedenle her iki uc¢ noktayi da dahil edin.

4. Denemenizden sonra focus-settings-reference.json dosyasini karsilastirin. Bu dosya okunabilir referans
verisidir, ice aktarilabilir tarif, makine profili veya ¢alistirma dosyasi degildir. Daha sonra bagli olmayan
alistirma projenize dénun.

Cizgi sayisi ve tum yikseklik etiketleri:
Gecerli Z neyi referans alarak 6l¢cum yapar?

Bu iki boyutlu Onizleme size neyi gdsterebilir ve neler bilinmiyor?

Gosterim referansi

Videoda -2 ile +2 mm araligi ve Ornek sayisi 8 kullanilir, bdylece 0.5 mm adimlarla dokuz Gizgi
olusturulur. Malzeme, mutlak bir Z referansi ve malzeme yiksekligi kullanir. Sifir malzeme yuksekligi, bu
modda Onizlemeyi devre disi birakir. Fiziksel Z hareketi veya odak sonucu gésterilmez.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

TEST GUNLUGUNUZ VE ACIKLAMALI YANITLAR

Test giinltigiiniiz ve aciklamali yanitlar

Gecis vaniti

C'yi segin: 800 mm/min, %80, iki gegig, Hava Destegi kapall. Hem ayrilma hem de kenar gereksinimlerini
karsilayan saglanan tek aday budur. Plan 20 x 20 mm'lik bir karedir. Fiziksel boyutunu 6lgilmUs olarak
kaydetmeyin.

Odak yaniti

Bes cizgi: -1,-0.5, 0, +0.5, +1 mm. Gegerli Z, gegerli Z konumundan ofsetleri kullanir. Yerel yazilim denetimi
0:28 tahmin eder. Onizleme yollari ve etiketleri kontrol eder, ancak fiziksel olarak en keskin cizgiyi
secemez veya guvenli hareketi belirleyemez.

On ayar yaniti

Kargilagtirma 6n ayari Cizgi 800/80/2'yi, Hava Destegi'nin kapali olmasini ve érnek Notlar'i korur.
Katmandan, mevcut oldugunda alt katmanlari da kopyalar. Video, bu davranisi géstermek i¢in ayri bir iKi
islemli ad etiketi kullanir.

Kaliteyi secme

Daha koyu numune gerekli bir harf agikligini kaybederken daha ac¢ik olan bunu koruyorsa, daha agik olan
bu gereksinimi karsilar. Bir sonraki kargilagtirma igin yararli tek bir degiskeni degistirin ve sonucu ilk
kayitla birlikte tutun.

Asagidaki alani yeniden kullanilabilir bir glinlik olarak kullanin. Bu aligtirmada durum igin supplied
example, sahip olmadiginiz élcimler i¢cin unknown yazin. Eksiksiz ginligu projenizle birlikte tutun ve kisa
strtmunid 6n ayar Notlar'ina koyun.

Durum, gorev, malzeme/parti, kalinlik, makine/modil ve hazirlik:
Hiz, birimleriyle birlikte, glg, gecigler, ilgiliyse aralik, Hava Destegi ve degistirilen parametre:
Gozlemler, secilen aday, neden ve sonraki kargilastirma:

Planlanan boyut, 6lgiilen boyut, kenar/arka/uyum kontrolleri ve kalan bilinmeyenler:
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