Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

TESTIN GOSTEREBILECEKLERI

Planlama ve malzeme testlerini okuma

Kullanigli bir test planlayin, verilen gézlemlere gére ayarlari segin ve kendi hiz, gu¢ ve aralik érneklerinizi
kaydedin.

Bu kilavuz yapay zeka ile gevrilmistir. Onemli talimatlari ingilizce asliyla kargilagtirarak kontrol edin.

Buradan baglayin

Baglanti kesilmig olarak ¢aligin. Bu kilavuzdaki gézlemler verilmig érneklerdir, bdylece lazer veya test
parcasi olmadan ayarlari segme ve uygulama alistirmasi yapabilirsiniz. Makine Yok ile baglayin ve
kaydedilen alistirma projelerinde her iki Cikis denetimini de kapali tutun.

Etiketleri okuyun Secin Sabit tutun

GUc ve hiz Gerekli ayrinti Diger kosullar

Onizleme yollari ve siireyi tahmin eder, yiizey kalitesini degil.

Benzer olani benzeriyle kargilagtirin
Malzemeyi, kalinligl, hazirligi, odagi, hiicre boyutunu, araligi ve gecigleri test kaydiyla birlikte tutun. Bir 1zgara
gucu ve hizi degistiriyorsa tek bir satir veya tek bir stitun boyunca kargilastirin.

is icin segin
Gerekli ayrintiyl ve kenar kalitesini koruyan hiicreleri segin. ikisi de ayni gereksinimleri karsiliyorsa hizlarini
karsilastirin. En koyu olan otomatik olarak en iyi degildir.

Onizlemeyi dogru okuyun
Onizleme etiketleri, yollari ve tahmini siireyi kontrol eder. Yiizey kalitesi, bu alistirmalar i¢in saglanan
gbzlemlerden anlagilir.

Once baslangi¢ dosyalarini, ardindan karsilastirma yanitlarini agin. Saglanan dosyalari degistirmeden koruyun
ve kendi kopyalarinizi kaydedin. Paketteki her yerel projede hem katman Cikigi hem de Dolgu girigi CiIkis!
kapalidir.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GENIS BIR TEST PLANLAYIN, SONRA DARALTIN

Genis bir test planlayin, sonra daraltin

1. Ayri bir yeni proje kullanin ve baglanti kesilmis durumda yapilandirilmig makine profilinizi segin. Lazer
araglari > Malzeme Testi'ni agin. Malzeme Kitliphanesi'nden alinan bir baglangi¢ ayari temel ayarlari sadlar,
olusan alanlari kontrol edin.

2. Goésterim icin X Ekseni'ni Gug olarak ayarlayin: Sayi 5, Min 20%, Max 100%. Y Ekseni'ni Hiz olarak ayarlayin:
Sayi 5, Min 1000, Max 5000 mm/min.

3. Dolgu, 0.10 mm aralik, bir gegis, 8 mm hcreler, 3 mm hicre araligi ve érnek 7 mm agiri taramayi sabit tutun.
lzgarayi Onizleyin ve gercek etiketlerini okuyun.

4. 3000 mm/min ve 60% degerlerinde kullanisli bir sonug verildiginde daha dar bir karsilagtirma hazirlayin:
Gu¢ 50% ile 70% arasinda, Hiz 2500 ile 3500 mm/min arasinda olsun ve her eksende Sayi 3 kullanin.
Diizenlemelerden sonra yeniden Onizleyin.

5. Teste kullanisli bir Regete adi verin ve Regeteyi Kaydet'e tiklayin. istege bagli material-test-wide.json ve
material-test-narrow.json ayri Malzeme Testi receteleridir. Aralik Testi kendi denetimlerini kullanir, referans
JSON'u ice aktarilabilir bir recete degildir.

Genis ve dar 1zgaralarda kag hicre vardir?
Tek bir satirdaki iki hiicreyi kargilagtirirken ne sabit kalir? Tek bir situnda ne degisir?

Ders gdsterimi, saglanan gézlemleri agiklamak i¢in genig izgaraya geri déner. Ardindan gésterim dikdértgenine
3000 mm/min ve 60% uygular. Asagidaki bagimsiz 6rnekleriniz farkli sayilar kullanir.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GOREVINIZ: HIZ VE GUC SECIN

GoOreviniz: hiz ve gii¢ secin
Hedef: esit kazima, temiz kenarlar ve gerekli ince ayrintl. Bu 6rnekteki tim adaylar ayni malzemeyi ve

kurulumu kullanir. 0.10 mm araligi ve bir gegisi sabit tutun.

A: 2200 mm/min, 30%
Gorev icin fazla soluk.

B: 2200 mm/min, 50%
Belirtilen tiUm kalite gereksinimlerini kargiliyor.

C: 2600 mm/min, 60%
B ile ayni gerekli kaliteyi sagliyor.

D: 2600 mm/min, 85%
Yanmig kenarlar.

Hangi adayi segersiniz ve esitligi ne bozar?

1. speed-power/test-settings-start.lzrproj dosyasini agin. Katmanlar béliminde Kazima'yi ve onun Dolgu
girigini segin.

2. Sectiginiz Hiz ve Glg degerlerini uygulayin. Bir gegisi, 0.10 mm Hat Araligi'ni ve 40 x 25 mm dikddértgeni
degistirmeyin.

3. istege bagli cevrimdisi Onizleme icin hem katmanda hem de girisinde Cikig'l etkinlestirin. Yollari ve Siire'yi
inceleyin, ardindan Onizlemeyi kapatin ve her iki Cikis denetimini de yeniden kapatin.

4. Kendi projeniz olarak Farkli Kaydet'i kullanin. Segiminizi yaptiktan sonra
speed-power/test-settings-answer.lzrproj dosyasini karsilastirin. material-result-demo.lzrproj gésterim
dosyasl bunun yerine gdsterim sayilarini kullanir.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

GOREVINIZ: ARALIKLARI SECIN VE KARSILASTIRIN

GoOreviniz: araliklar: secin ve karsilastirin

Sectiginiz hizi ve glci sabit tutun. Verilen gézlemler: 0.08 mm fazla koyu, 0.12 mm kaplamay!i ve gerekli
ayrintiyr koruyor, 0.16 mm dolgu yapiyor ancak gerekli ince ayrintiyl kaybediyor, 0.20 mm ¢gizgiler gdsteriyor.

Her gereksinimi kargilayan aralik hangisidir? 0.16 mm burada neden uygun degildir?

1. Hiz ve glicl segtikten sonra interval/interval-settings-start.lzrproj dosyasini agin. Bu dosya case-1 yanit
degerlerini zaten igerir. Sectiginiz Hat Araligi'ni Kazima Dolgu girisine girin ve kendi kopyanizi kaydedin.

2. Kaydettiginiz kopyada Makine Yok'u ve her iki Cikis denetimini de kapall tutun. Denemenizden sonra
interval/interval-settings-answer.lzrproj dosyasini karsilastirin.

3. Ayri Aralik Testi aligstirmasi igin yeni bir proje kullanin, yapilandirilmig profilinizi segin ve baglanti kesilmis
durumda kalin. Lazer araglari > Aralik Testi'ni agin.

4. Min araligi 0.08 mm, Max araligi 0.20 mm, Ornekler'i 4, sectiginiz hiz ve glici, Hicre G/Y'yi 15 mm ve Hiicre
araligi'nt 4 mm olarak ayarlayin. Bir baglangi¢ ayari segmek araligi sifirlayabilir, bu nedenle son degerleri daha
sonra ayarlayin.

5. Son diizenlemeden sonra Onizleme'ye tiklayin. Dért etiketin timin( kaydedin.
interval-settings-reference.json dosyasini yalnizca denemenizden sonra kargilagtirin. Bu JSON okunabilir bir
referanstir, ice aktarilabilir bir regete degildir. Ardindan makineye baglanmamig alistirma projenize dénun.

Dort Onizleme etiketi:

Kaydedilen proje Hizi, GlcU, Gegigleri ve Hat Aralig:
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

ACIKLAMALI YANITLAR VE YENIDEN KULLANILABILIR TEST KAYDI

Aciklamali yanitlar ve yeniden kullanilabilir
test kaydi

Hiz ve gli¢
C'vi se¢in: 2600 mm/min ve 60%. B ve C verilen kosullarin ikisini de karsiliyor, C daha hizlidir. Bu ilk yanit i¢in
0.10 mm araligi ve bir gegisi sabit tutun.

Aralik
0.12 mm'yi sec¢in. Hem kaplama hem de gerekli ayrinti kogulunu kargilar. Egit aralikli dért etiket 0.08, 0.12, 0.16
ve 0.20 mm'dir; artig 0.04 mm'dir.

Siire kargilagtirmasi

2600/60 degerlerinde bu 40 x 25 mm dikdértgende 0.10 mm, 250 satir ve yaklagik 4:26 planlar; 0.12 mm, 208
satir ve yaklagik 3:42 planlar. Daha az satir, tahminin daha kisa olmasini agiklar. Verilen gézlemler kalite
secimini saglar.

Gosterim karsilagtirmalari
Saglanan interval-demo-start.lzrproj ve interval-result-demo.lzrproj dosyalari, 0.15 mm segilmeden énce ve
secildikten sonra dersin 3000/60 6rnegini korur. Bunlari bagimsiz yanitinizdan ayri tutun.

Paket klasorleri: speed-power U¢ dikdortgen projesi ve test-settings-artwork.svg dosyasini igerir. interval
doért dikddrtgen projesi ve interval-settings-reference.json dosyasini igerir. test-recipes ayri Malzeme Testi
iletisim kutusu icin material-test-wide.json ve material-test-narrow.json dosyalarini i¢erir. Her iki yazdirilabilir
kilavuz siriimi de dahildir. Bu galisma sayfalari etkilesimli PDF formlari degildir.

Makine/profil, malzeme partisi, kalinlik ve hazirlik:
Hedef ve sabit ayarlar:
Degistirilen parametre, gézlemler ve segilen aday:

Gercek malzemede hala nelerin kontrol edilmesi gerekiyor?
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