Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

DOGRU AYAR DUZEYINI KULLANIN

Kazima ve kesim sonuclarinda sorun
giderme

Yeniden test segmeden dnce nesne garpanini, paylasilan ayarlari ve fiziksel kurulumu ayirt edin.

Bu kilavuz yapay zeka ile ¢evrilmistir. Onemli talimatlari ingilizce asliyla karsilagtirarak kontrol edin.

Yazilim uygulamasi ve inceleme

Proje alistirmalari icin Makine Yok secili kalsin ve baglanti kesildi durumunda kalin. Saglanan iglem
degerleri yazilim érnekleridir, test edilmis malzeme regeteleri degildir. Orijinalleri koruyun ve kendi
calismanizi ayri kaydedin.

Bir nesne TUm calastirma Kurulum

Gic ﬁ'Lge(ji Birimler ve gecersiz kilma Odak ve malzeme

Tek nesne garpanini, paylagilan galistirma ayarlarini ve fiziksel kurulum kanitlarini ayirt edin.

1. 60% katmanindaki nesne Glg¢ Olgegi 50% ise komut verilen deger 30% olur. Nesne ¢arpanini yalnizca gérev
tanimi o nesnenin farkli olmasini istediginde degigtirin.

2. Gucl artirmadan 6nce paylasilan hizi, glicl, gegigleri ve birimleri kontrol edin. 20 mm/s, 1200 mm/min
degerine egittir. Oturum Gui¢ gecersiz kilma ayari da tim isi etkileyebilir.

3. GRBL i¢in profil S-dederi Maks. degerini gercek $30 ayariyla eglestirin. Bir ders sayisina uydurmak igin trin
yazilimini yeniden yazmayin.

4. Tamamlanmamig bir kesim igin belirtilen malzemeyi/partiyi, kalinligi, odagi, hava akigini ve bakim kaydini
kargilastirin. Ne oldugunu belirlerken stok malzemeyi sabit tutun.

5. Bekletme veya hareket sirasinda sifir Laser S raporu normal olabilir. Bu, optik gi¢ élgimu veya donanim
arizasinin kaniti degildir. Tam kilitleme dtzeneklerini ¢calisir durumda tutun.

6. Koyu veya bulanik ayrintilarda degisen gorint(, aralik ve glg¢ ayarlarini, yikselmis stok malzemeden, Kirli
optiklerden veya gevsek donanimdan ayirin. Fiziksel kontroller igin belirtildigi gibi durdurun ve sistemi izole
edin.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

BAGIMSIZ GUC OLCEGI HEDEFI

Bagimsiz Giic Olcegi hedefi

power-scale-fix-start.lzrproj dosyasini agin. Paylagilan katmani 60%, hizi 1200 mm/min ve gegis sayisini bir
olarak koruyun. Gérev tanimi, Orta karenin 45% komut vermesini, komgularinin ise 100% 6l¢ekte kalmasini
istiyor.

1. Durum yanitini agmadan dnce ¢arpani hesaplayin. Yalnizca Orta karenin Gig¢ Olgegi % degerini degistirin.
2. Ug 20 x 20 mm geklin tamamini ve konumlarini degistirmeyin.

3. Gevrimdigi Onizleme igin Gizgi girigini gegici olarak etkinlegtirin, Hareketi Géster'i kapatin ve Giice Gére
Golgele'yi agin. Golgeleme, planlanan guci gésterir.

4. Onizlemeyi kapatin, giris Cikis kapali durumuna déniin ve ayri kaydedin. power-scale-case-answer.lzrproj
dosyasini kargilastirin; power-scale-fix-answer.lzrproj ayri gésterim dosyasidir.

45% komut vermek igin 60% katmaninda hangi Giig Olgegdi gerekir?

Komsgular hangi dederi komut eder ve ne degismeden kalmalidir?
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

TANILAMA INCELEMESI VE YANITLAR

Tanilama incelemesi ve yanitlar

20 mm/s degerindeki bir kayit 20 mm/min olarak girilmis ve gegersiz kilma azaltilmis. Yalnizca hiz
uyusmazldi silik ¢iktiyr agiklar mi?

Laser S O ile Duraklatildi/Bekletme durumunda olan bir ig, birinin modull su¢lamasina ve kapadi devre digl
birakmasina yol agiyor. Ne sonucuna varirsiniz?

Harfler koyu, bir kdse yikselmis ve hem gl¢ hem de aralik degistirilmis. Yararli bir kargilagstirmadan énce ne
vapilir?

Nesne hedefi
45/60=0.75 oldugundan Olgegi 75% olarak ayarlayin. Komgular 60% komut verilen gii¢te kalir.

Birimler
20 mm/min, 17200 mm/min degerinden 60 kat daha yavastir. Komut verilen gli¢ degigsmediginde bu, basit bir
kargilastirmada pozlamayi artirir; paylasilan yapilandirmayi ve kurulumu inceleyin.

Durum
Bekletilmis sifir, arizali modul tanisi degil, bir anlik gériinttdur. Kilitleme diizeneklerini saglam tutun ve tam
durdurulmus inceleme prosedurint kullanin.

Karsilagtirma
Destek, dizlemsellik ve odagi diizeltin, ardindan kaydedilmig kosullar altinda uygun tek bir parametreyi her
seferinde karsilastirin.

Alevlenmede hemen durdurun ve makinenin yangin prosedirini uygulayin. Calisan lazerin bagindan
ayrilmayin; yangin geligirken canli bir igi ayarlamaya devam etmeyin.
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Beam Bench OGRENIN / CALISMA SAYFASI

DOSYALAR VE KARSILASTIRMALAR

Dosyalar ve karsilastirmalar

Bir nesne zayif
one-object-weak klasori. power-scale-case-answer.lzrproj, power-scale-fix-answer.lzrproj,
power-scale-fix-start.lzrproj. Bu bélimun girdilerini ve kargilagtirmalarini birlikte tutun.

Girisiminizden sonra kargilagtirmayi kullanin. Belirtilen boyutlari, ayarlari ve nesne yapisini kontrol edin.
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